MTB Rep’air Kit - sada zaplat na bezdusové plasté
Sada obsahuje: 1x sekundové lepidlo 3g 4x zéplaty
Oprava bez demontaZe plasté ® (defekty mensi nez 1 mm): 1. OCistéte a osuste misto defektu na vngjsi
strané plas\e 2. Stlaéte plast v misté defek\u aby se rozevrel otvor po propichnuti. 3. Aplikujte nékolik kapek
lepidla v misté propi . 4. Plast v misté defektu stlacte k sobé. Nechte sekundové lepidlo
uschnout po dobu 3 minut. 5. Nahustete plast Upravte tlak na pozadovanou hodnotu.
Oprava s demontaZi plasté ® (defekty me ez 4 mm): 6. Postupujte podle bodd 1 a7 4. 7. Viyfouknéte
plast a uvolnéte patky plasté z rafku. Postupné otacejte kolem a soucasné tlacte silné strany plaste k sobé.
8. Postavte kolo kolmo k zemi ventilkem nahoru. 9. Uchopte plast na strané ventilku a pretdhnéte patku plasté
pres okraj rafku. Zatlacte na uvolnénou East plasté smérem k zemi, abyste uvolnili vétsi ¢ast patky. Dokoncete
demontdZ patky plasté po celém obvodu. Nikdy nepouzivejte montpaky nebo jiné nafadi k demontazi plaste,
mohli byste poskodit patku pl&sté. 10. Uvolnéte druhou stranu plasté. Zacnéte u ventilku. 11. Ocistéte, odmastéte
a osuste misto defektu na vnitini strané plasté. 12. Naneste slabou vrstvu lepidla a pockejte 15 sekund.
13. Prilozte zéplatu a tlacte ji k plasti po dobu 1 minuty. 14. Navihcete nejlépe mydlovou vodou patky plasté pred
montézi. 15. Zagnéte naproti ventilku. Nasadte patku plasté do Zlabku rafku. 16. Nasadte druhou patku plasté na
rafek. Tlakem dlané pretahnéte patku pres okraj rafku. Montaz ukoncete u ventilku. Nikdy nepouzivejte montpaky,
mohli byste poskodit patku plasté. 17. Ujistéte se, Ze jsou obé patky plasté usazeny uvnitf Zlabku. 18. Hustéte
MTB plast cca na tlak 4 bar/60 psi a silnicni plast cca na tlak 6 bar/120 psi, dokud se patky neusadi do spravné
pozice. Uslysite-li nékolik po sobé jdoucich zvukd, je to v pofadku. Kontrolni znacky po stranach plasté, musi byt
viditelné po celém obvodu. 19. Upravte tlak na poZadovanou hodnotu.
Pozor: Drazdi o¢i. Drazdi dychaci organy. Drazdi kizi. Nebezpeci vazného poskozeni ogi.
MdzZe vyvolat senzibilizaci pfi styku s kizi. Uchovévejte mimo dosah déti. Zachdzejte
s obalem opatrné a opatmé jej otevirejte. Zamezte styku s kizi. Zamezte styku s o€ima. Pfi
zasazeni o¢i okamyité dikladné vyplachnéte vodou a vyhledejte Iékaiskou pomoc. Pouzivejte
vhodné ochranné rukavice. PouZivejte osobni ochranné prostredky pro oi a oblicej. Pri poziti
okamZité vyhledejte Iékarskou pomac a ukaZte tento obal nebo oznaceni.
Obaly likvidujte dle pfislusného platného zakona

Dovozce a distributor pro CR: Progress Cycle, a. s.
Logisticky park Tulipan, Palouky 1371, 253 01 Hostivice
B 2417711812 | le.cz | www. le.C

Xi

DRAZDIVY




MTB Rep’air Kit - sada zaplat na bezdusové plaste

Sada obsahuje: 1x sekundové lepidlo 3g 4x zéplaty

Oprava bez demontéZe plasta ® (defekty mensie ako 1 mm): 1. Otistite a osuste miesto defektu na
vniitornej strane plésta. 2. Stlacte plast v mieste defektu, aby sa roztvoril otvor po prepichnuti. 3. Aplikujte
niekolko kvapiek sekundového lepidla na miesto prepichnutia. 4. Plast v mieste defektu stlacte k sebe. Nechajte
sekundové lepidlo uschnit na 3 mindity. 5. Nahustite pl&st. Upravte tlak na pozadovan( hodnotu.

Oprava s demontazou plasta ® (defekty mensie ako 4 mm): 6. Postupujte podfa bodov 1 a7 4. 7. Viyfiknite
plast a uvolnite patky plasta z rafiku. Postupne otacajte kolesom a sicasne tlacte silno strany plasta k sebe.
8. Postavte koleso kolmo k zemi ventilom nahor. 9. Uchopte plast na strane ventilu a pretiahnite patku plasta
cez okraj rafiku. Zatlacte na uvolnend ¢ast plasta smerom k zemi, aby ste uvolnili vacsiu Cast patky. Dokongite
demontdZ patky plasta po celom obvode. Nikdy nepouZivajte montpéky, alebo iné naradie pri demontazi plasta,
mohli by ste poskodit patku plésta. 10. Uvolnite druhd stranu pla$ta. Zacnite pri ventile. 11. OCistite, odmastite
a osuste miesto defektu na vnitornej strane plasta. 12. Naneste slabii vrstvu lepidla a pockajte 15 sekind.
13. Prilozte zéplatu a tlacte ju k plastu 1 mindtu. 14. Navlhite, najlepsie mydlovou vodou patky plasta pred
montézou. 15. Zacnite oproti ventilu. Nasadte patku plasta do Zliabku rafika. 16. Nasadte druht patku plésta na
rafik. Tlakom dlane pretiahnite pétku cez okraj rafika. Montaz ukonZite pri ventile. Nikdy nepouzivajte montpaky,
mohli by ste poskodit patku plasta. 17. Uistite sa, Ze s obidve patky plasta usadené vo vnitri Zliabku. 18. Nafikajte
MTB plast cca na tlak 4 bar/60 psi a cestné plaste cca na tlak 6 bar/120 psi, pokial sa pétky neusadia do spravnej
pozicie. Ak budete pocut niekofko po sebe iddcich zvukov, je to v poriadku. Kontrolné znagky po stranéch plésta,
musia byt viditelné po celom obvode. 19. Upravte tlak na pozadovand hodnotu.

Pozor: Drazdi o¢i. Drazdi dychacie organy. Drézdi kozu. Nebezpetie vazneho poskodenie o&i.
Mazete vyvolat senzibilizaciu pri styku s koZou. Uchovavajte mimo dosah deti. Zachadzajte
s obalom opatrne a opatrne ho otvérajte. Zabraiite styku s koZou. Zabraite styku s ocami. Pri
zasiahnuti o¢i okamZite dokladne vyplachnite vodou a vyhladajte lekarsku pomoc. Pouzivajte
vhodné ochranné rukavice. PouZivajte osobné ochranné prostriedky na oti a tvér. Pri poZiti
okamZite vyhladajte lekarsku pomoc a ukaZte tento obal, alebo oznatenie.

Obaly likvidujte podfa prislusného platného zakona.

Dovozca a distribitor pre SR: Progress Cycle Slovakia, s. r. 0.

Cementarenskd cesta 7, 974 01 Banska Bystrica
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